
Unser weiteres Programm

Handgesteuerte Schnellradialbohr-
maschine für gehobene Ansprüche  
Stufenlos regelbarer Vorschub und 
Spindeldrehzahl
Option: Digitale Positionsanzeige mit 
Grafikoberfläche machen Anreißen 
und Bohrvorrichtungen überflüssig.

Große Bohrleistung
Großzügiger Rundum-Arbeitsbereich 
für maximale Flexibilität
Leichtgängige manuelle Bewegung 
(Prinzip Werkzeug zum Werkstück)
Kostengünstige Fertigung bei 
Einzelteilen möglich

Weltweit führende CNC Schnellradial-
Bohrmaschine (4 gesteuerte Achsen)
Keine CNC-Kenntnisse erforderlich 
dank DONAU Bedienoberfläche 
Handbetrieb uneingeschränkt möglich
Für Serienbetrieb und Einzelfertigung 
wirtschaftlich
Automatische Pendel- bzw. Mehrfach-
bearbeitung möglich.
Kein Ausrichten der Werkstücke

In Ulm, um Ulm und weltweit im Einsatz
Seit bald 50 Jahren überzeugt die DONAU
Werkzeugmaschinen GmbH & Co. KG 
durch Maschinenkonzepte, die auf An-
wender und Markt zugeschnitten und
damit erfolgreich sind. Know-how, das
Wissen um die Praxis vor Ort und der
ständige Dialog mit den Kunden haben 
aus dem wachstumsorientierten Unter-
nehmen Ihren spezialisierten Partner 
im Bereich der Bohr- und Frästechnik
gemacht.

"Mit Top-Qualität, Innovation und Können 
technologisch immer vorne bleiben" – das ist
das Credo von DONAU. Eine Vielfalt, die welt-
weit begeistert: Mehr als 13.000 DONAU-
Bohrmaschinen und -Bearbeitungszentren sind
heute rund um den Globus in den unterschied-
lichsten Branchen erfolgreich im Einsatz!

Fragen Sie, wie unsere Anwendungsspezialisten
Ihnen heute und erst recht in Zukunft helfen
können!

Wir von DONAU sind bereit.

DONAU Werkzeugmaschinen GmbH & Co. KG
August-Nagel-Straße 7
D-89079 Ulm-Einsingen

Vertrieb
Tel. +49 (0) 73 05 /171-250
Fax +49 (0) 73 05 /171-270
E-Mail  donau@donau-wzm.de 

Kundendienst
Tel. +49 (0) 73 05 /171-265
Fax +49 (0) 73 05 /171-269
E-Mail  service@donau-wzm.de

Besuchen Sie uns!
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B 311

Einsingen

Erbach
Ehingen
Donaueschingen

B 30
B 311

B 28
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B 19

B 10

A 8
A 8

A 7

A 7

Kreuz
Ulm-Elchingen

Ulm-Ost

Ulm-West

Ulm-Hittistetten

Friedrichshafen

Erbach
Ehingen
Donaueschingen

Ausfahrt
Industriegebiet
Donautal

Ulm

Einsingen

Nersingen
Neu-Ulm

August-Nagel-Straße 7

Ihr Weg zu DONAU

Option Werkzeugmagazin
- 24 Werkzeuge rund
- 16 Werkzeuge rund

Option 
Kühlmittelreinigungs-
anlage

R760

R600

Position
Türe offen

Position
Türe offen
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Option 
Pendelbearbeitung

Option Späneförderer
(rechts oder links)

ca. 6000 / DS 1510
ca. 6600 / DS 2910
ca. 7600 / DS 3910

4500 / DS 1510
5900 / DS 2910
6900 / DS 3910

5600 / DS 1510
7000 / DS 2910
9000 / DS 3910

Vertikales CNC-Bohr- und Fräszentrum

Große Tischfläche mit 1000 mm in Y-Achse
Ideal für lange oder großvolumige Teile
Optimale Zerspanleistung
Schnelle 3D-Satzverarbeitung
Pendelbearbeitung



Merkmale der DANUSYS®-Baureihe*
Die DANUSYS® gibt Ihnen mit dem großen Arbeitsbereich,
dem modernen Steuerungskonzept und den Zusatzoptionen
Flexibilität bei vielen Bearbeitungsaufgaben.

DANUSYS® 1510 2910 3910

Verfahrweg
X-Achse [mm] 1500 2900 3900
Option Pendelbearbeitung [mm] 2 x 540 2 x 1240 2 x 1740
Y-Achse [mm] 1000 1000 1000
Z-Achse [mm] 700 700 700
Abstand Spindelnase/Tisch min. [mm] 150 (450) 150 (450) 150 (450)
Abstand Spindelnase/Tisch max. [mm] 850 (1150) 850 (1150) 850 (1150)
Aufspannfläche [mm] 1500x1000 3000x1000 3915x1000
Anzahl der T-Nuten [mm] 7 7 7
Richtnut mittig 18H7 18H7 18H7
Abstand der T-Nuten 125 125 125
Tischbelastung [kg/m2] 1000 1000 1000

Leistungsdaten
Leistung S6 [kW] 26 (17) 26 (17) 26 (17)
max. Drehmoment [Nm] 245 (115) 245 (115) 245 (115)
max. Drehzahl [min-1] 7500 (15000) 7500 (15000) 7500 (15000)

Werkzeugmagazin / -aufnahme
Werkzeugmagazin 8 (16-48) 8 (16-48) 8 (16-48)
Werkzeugaufnahme DIN 69871 SK40 (HSK63A) SK40 (HSK63A) SK40 (HSK63A)
Werkzeugspannung [kN] 19 (12) 19 (12) 19 (12)

Max. Zerspanleistung
Fräsen in St60 mit WP [cm3/min] 500 (300) 500 (300) 500 (300)
Bohren in St60 mit WP [mm] 50 (40) 50 (40) 50 (40)
Gewindeschneiden in St60 M30 (M24) M30 (M24) M30 (M24)

Eilgang / Vorschub
Eilgang stufenlos X, Y, Z [m/min] 30/30/20 30/30/20 30/30/20
max. Vorschubkraft X, Y, Z [kN] 13/7/20 13/7/20 13/7/20

Maße / Gewicht
Maschinengewichte [kg] ca. 7400 9400 11000
Länge [mm] 4500 5900 6900
Breite [mm] 3500 3500 3500
Höhe [mm] 3300 3300 3300
( ) Klammerwerte optional

Werkzeuge
Wahlweise ein oder zwei Werkzeugwechsler
(bis zu 48 Werkzeuge). Orientierter
Spindelhalt. Werkzeugbruchkontrolle durch
Abschalten bei Erreichen vorgewählter
Leistungsparameter des Hauptspindelmotors.
Werkzeugtabellen für 254 Werkzeuge.
Standzeitüberwachung und
Schwesterwerkzeug-Organisation.

Gewinner des 
iF design awards Optionen

Elektronische Werkzeugmessung

Spindeln
Die Hauptspindel (26 kW) stellt bei einem 
max. Drehmoment von 245 Nm (S6) und einem
Drehzahlbereich von 30 bis 7500 min-1 sowohl
Dynamik als auch Kraft an der Schneide zur
Verfügung. Aufnahmen SK 40 im Standard-
bereich und HSK 63 für den Präzisions-Einsatz
stehen zur Verfügung. Die Option Motorspindel
(bis 15000 min-1) ist bei leicht zerspanbaren
Materialien und bei erhöhter Oberflächengüte
gefragt.

Kühlung/ Schmierung
Komplettes Kühlkonzept: Kühlmitteleinrichtung
mit 150 L-Tank. Hochdruck-Innenkühlung mit
Hydro-Zyklonfilter, Minimalmengenschmierung. 

Bewegliches Bedienpult mit 
großem Schwenkradius für den 
TFT Farb-Flachbildschirm 15,1'' . 
Externes Bedienhandgerät serienmäßig.

* Grundmaschine und ausgewählte Optionen

Bewährte Einsatzbereiche: 

Ob großes Einzelteil oder Serie im 
Pendelbetrieb - die DANUSYS®
wird in mittelschweren Bearbei-
tungsbereichen wirtschaftlich 
eingesetzt. Die bei tausenden 
Werkzeugmaschinen bewiesenen 
DONAU®-Stärken - Qualität, 
Präzision und Langlebigkeit - 
werden auch Sie überzeugen.

Maschinenverkleidung
Hohe Teilverkleidung für effektiven
Spritzschutz und optionale Vollkapselung. 

Bauweise
Fahrständer-Bearbeitungszentrum  
mit feststehendem Maschinentisch.
Verwindungssteife Bettkonstruktion 
mit Verrippung für die Späneabfuhr. 
Ausleger und Tischplatte aus hochwertigem
Guss.

Tischgröße
Die Standardtischbreite von 1.000 Milli-
metern (Y-Achse) gestattet bei Tischlängen
von 1.500 / 3.000 und 3.915 mm (X-Achse)
die Bearbeitung großvolumiger Teile.

Führungen
Rollenlinearführungen garantieren 
hohe Verfahrgeschwindigkeiten, 
Zerspanleistungen und Dauergenauigkeit.
Serienmäßige Zentralschmierung für 
alle Achsen.

Antriebe
Hochdynamische, digital angesteuerte
Drehstrom-Servo Antriebe von Indramat-
Rexroth.  Serienmäßige Schaltschrank-
kühlung garantiert Betriebssicherheit bei
ungünstig hohen Temperaturverhältnissen.

Leistung

Fräsleistung in St 60 bis 500 cm3/min
und Bohrleistung in's Volle bis 50 mm 
mit Hauptspindel 26 kW.

Winkelbohr-/Fräskopf

Ein Teil der erhältlichen Optionen:

Arbeitsraum -Vollkapselung

Zwei Stationen Betrieb (Pendeln)

3D-Meßtaster, mechanisch/elektronisch

Elektronische Werkzeugmessung

Spindeldrehzahl: 15.000 min-1

Winkelbohr- und Fräskopf

Späneförderer

Hochdruck-Kühlmitteleinrichtung mit Filteranlage

Werkzeugmagazin: 16 / 24 / 32 / 48-fach 

Arbeitstischhöhe verringert auf 450 mm

Rundtakttisch, NC-Rundtisch, Gegenhalter /Reitstock

NC-Schwenk-Rundtisch

Fernwartungssystem

Spindeldrehzahl in min-1
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NC-Rundtisch Ø 320 mm und Gegenhalter 

Steuerung
Für die Fräsbearbeitung spezialisierte, 
führende 5-Achs-fähige 
CNC-Steuerungen Heidenhain iTNC
530i mit schneller 3D-Satzverarbei-
tung, Linearinterpolation, 
3D-Werkzeugkorrektur, Glättung der
Oberfläche. Unbeschränkte Anzahl
der verarbeiteten Dateien. 
Programmierung im Klartext. 

Drehmomentkurven

Universell einsetzbar im
Maschinen- und Anlagenbau

Für Einzel- und Serienteile 
kombinierte Zerspanung, Bohren 
und Fräsen

Leistung und Genauigkeit im
Werkzeugbau

Kraft und Stabilität im
Armaturen- und Behälterbau

Ausdauer + Dynamik im
Modellbau

Schlichten und Schruppen 
von Freiformflächen 
(3D-Bearbeitung)




